Requested Patent: 



DE4005894A1 



Title: 



COSMETIC STICK PRODN. METHOD - CONSISTS OF SLEEVE LEADING INTO 
MOULD, WITH DUCT AND FRONT END ; 



Abstracted Patent: 



DE4005894 ; 



Publication Date: 



1991-12-12; 



Inventor(s): 



KRUECKEL PETER (DE); WINKLER WOLFGANG (DE) ; 



Applicant(s): 



SCHWAN BLEISTIFT FABRIK (DE) ; 



Application Number: 



DE1 9904005894 19900224 ; 



Priority Number(s): 



DE19904005894 19900224 ; 



IPC Classification: 



A45D40/16; 



Equivalents: ; 
ABSTRACT: 

The method of producing an esp. cosmetic stick consists of inserting a sleeve (12) with its front 
end section (16) into a mould (10). A mass of cosmetic material in liq. form is poured into the 
mould (10) and solidified. A duct (14) is made from the back end, through which the liq. cosmetic 
material passes into the sleeve (12). USE/ADVANTAGE - Cosmetic sticks of relatively small dia. 
and long length can be made without requiring a vacuum. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Herstellung eines Kosmetikstiftes 

@ Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines Kosmetikstif- 
tes beschrieben, wobei eine spitzbare Hulse (12) mit ihrem 
vorderen Endabschnitt (16) in eine GieSform (10) eingesetzt 
und in die Hulse (12) danach eine Minenmasse im verflussig- 
ten Zustand eingefullt und nachfolgend verfestigt wird. Um 
mit diesem Verfahren Kosmetikstifte relativ grower Lange 
und mit einem vergleichsweise kleinen Minendurchmesser 
realisieren zu konnen, wird in die Hulse (12) von ihrem 
ruckwartigen Ende her eine Kanule (14) eingebracht. durch 
welche die verflussigte Minenmasse in die Hulse (12) 
eingefullt wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines insbesondere fflr Kosmetikzwecke dienenden Stif- 
les, wobei eine spi tzbare HQIse mit ihrem vordcren End- 
abschnitt in eine GieBform eingesetzt und in die HOlse 
danach eine k smetische Minenmasse im verflQssigten 
Zustand eingef Qllt und nachfolgend verf estigt wird 

Ein derartiges Verfahren ist in der DE 27 18 957 C3 
beschrieben. Dort wird die Minenmasse vom rQckwarti- 
gen Ende der HOlse in deren zentrale Bohrung einge- 
fQllt In Abhangigkeit von der Viskositat der kosmeti- 
schen, vorwiegend Pigmente enthaltenden Minenmasse 
ist es mit diesem bekannten GieBverfahren mdglich, 
Kosmetikstifte mit einem Minendurchmesser von 
£6 mm herzustellen. Sollen mit diesem bekannten 
GieBverfahren Kosmetikstifte mit einem Minendurch- 
messer von ^6 mm hergestellt werden, ergeben sich 
Schwierigkeiten, die insbesondere damit in Zusammen- 
hang stehen, daB die in der HQlse vorhandene Luft wah- 
rend des EingieBvorgangs der verfltissigten Minenmas- 
se nicht mehr vollstandig entweichen kann. Das fOhrt zu 
LufteinschlQssen und damit zu fehlerhaften Minen. Der- 
artige in der Mine LufteinschlQsse aufweisende Kosme- 
tikstifte sind nicht spitzfahig, da die Mine im Bereich 
dieser LufteinschlQsse Qblicherweise abbricht, so daB 
derartige Kosmetikstifte unbrauchbar sind Ein weiterer 
Mangel dieses bekannten GieBverfahrens besteht ins- 
besondere bei Stiften bis zu einer Normallange von gro- 
BenordnungsmaBig 170 mm und relativ kleinen Minen- 
durchmessern gegenOber Stiften mit einem Durchmes- 
ser ihrer Mine von 6 mm und groBer und einer Lange 
von groBenordnungsmaBig 50 mm insbesondere da- 
durch, daB die verflOssigte Minenmasse wahrend des 
vom ruckseitigen Ende der HOlse erfolgenden GieB- 
bzw. EinfOUvorgangs beim DurchflieBen durch den zen- 
tralen Hohlraum der HOlse zu schnell erkalten kann, so 
daB die Minenmasse oftmals nicht bis zur gewOnschten 
Ausformung der Spitze des Kosmetikstiftes, d. h. bis 
zum Erreichen des vorderen Endabschnittes des Kos- 
metikstiftes flieBfahig bleibt Dieselben Mangel wurden 
bei dem in der DE 27 59 856 C2 beschriebenen Verfah- 
ren beobachtet 

Urn die oben erwahnten Mangel zu beheben, wurde 
in der DE 33 27 771 C2 ein Verfahren zur Herstellung 
eines Kosmetikstiftes beschrieben, bei dem die fOr den 
Kosmetikstift vorgesehene HOlse evakuiert und die ver- 
flOssigte Minenmasse durch Unterdruck in die HOlse 
eingesaugt wird Bei diesem bekannten Verfahren er- 
gibt sich jedoch der Mangel, daB die nach diesem Ver- 
fahren hergestellten Kosmetikstifte nicht unmittelbar 
mit einer passenden Minenspitze ausgebildet werden 
kdnnen. Ein weiterer Mangel des zuletzt erwahnten 
Verfahrens besteht darin, daB die genaue Aufrechter- 
haltung eines erforderlichen, relativ hohen Vakuums mit 
Schwierigkeiten verbunden ist Diese Schwierigkeit re- 
sukiert beispielsweise aus dem Erfordernis der Abdich- 
tung zwischen den mit gewissen Fertigungstoleranzen 
hergestellten HQlsen fOr die Kosmetikstifte und der zur 
Anwendung gelangenden GieBform. Das erforderliche 
Vakuum beeintrachtigende Undichtigkeiten zwischen 
der KosmetikstifthOlse und der GieBform kdnnen zu 
einer unvollstandigen FOllung der HOlse mit der k sme- 
tischen Minenmasse fOhren, was einen weiteren Mangel 
darstellt 

Der Erfindung Hegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, 
bei dem alle oben beschriebenen Mangel auf ebenso 



einfache wie elegangte Weise vermieden werden, d h. 
mit welchem Stifte mit Minen relativ kleinen Durchmes- 
sern und relativ groBer Lange herstellbar sind, ohne daB 
hierzu ein Vakuum erforderlich ist, und mit dem Stifte 

5 mit unmittelbar gef rmter Minenspitze herstellbar sind 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB in die HOlse von ihrem rOckwartigen Ende her eine 
KanQle eingebracht wird durch welche die verflOssigte 
Minenmasse in die HOlse eingef Qllt wird. Die bei diesem 

io Verfahren zur Anwendung gelangende KanOle weist 
AuBenabmessungen auf, die kleiner sind als die lichten 
Innenabmessungen des in der HOlse ausgebildeten Zen- 
tralraumes, so daB die im Zentralraum befindliche Luft 
problemlos durch den Zwischenraum zwischen der Ka- 

15 nOIe und der Innenwandung des Zentralraumes der HOl- 
se entweichen kann, wenn durch die KanOle die verflOs- 
sigte Minenmasse in den Zentralraum der HQlse einge- 
fflllt wird Damit die verflOssigte Minenmasse durch die 
KanQle in die HOlse eingefOllt werden kann, wird die 

20 verflOssigte Minenmasse mit einem geeigneten Druck 
beaufschlagt Da bei Anwendung des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens die Luft aus der HOlse problemlos ent- 
weichen kann, werden in vorteilhafter Weise in der Mi- 
nenmasse und somit in der verfestigten Mine des Kos- 

25 metikstiftes LufteinschlQsse vermieden, so daB die mit 
dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Kos- 
metikstifte gut spitzfahig sind, weil eine durch Luftein- 
schlQsse gegebene Bruchgefahr der verfestigten Mine 
ausgeschlossen ist Ein weiterer Vorteil des erfindungs- 

30 gemaBen Verfahrens besteht darin, daB es mdglich ist, 
die Textur der Mine des Kosmetikstiftes besser als bis- 
her, beispielsweise den KundenwOnschen entsprechend, 
einzustellen. Das betrifft sowohl die Festigkeit der Mine 
entsprechend einem hoher angesetzten Schmelzbereich 

35 der Minenmasse, als auch die Mdglichkeit einer ver- 
gleichsweise hdheren Pigmentierung und einer damit 
zusammenhangenden verbesserten Deckfahigkeit, wel- 
che naturgemaB die FlieBfahigkeit der verflQssigten Mi- 
nenmasse beeintrachtigt Ein weiterer Vorteil des erfin- 

40 dungsgemaBen Verfahrens wird darin gesehen, daB die 
kosmetische, Pigmente enthaltende Minenmasse auch 
flOchtige Bestandteile enthalten kann, die bei der Appli- 
kation auf der Haut einen sanf ten Abstrich ermoglichen, 
wobei durch die flOchtigen Bestandteile gleichzeitig eine 

45 Verbesserung der Haftfestigkeit des Abstriches auf der 
Haut erzielt wird, nachdem die flOchtigen Bestandteile 
sich durch die Kdrperwarme verflOchtigt haben. Die 
Anwendung flOchtiger Bestandteile in der verflQssigten 
Minenmasse ist bei dem erfindungsgemaBen Verfahren 

50 deshalb m6glich, weil kein Vakuum zur Anwendung ge- 
langt, das die flOchtigen Bestandteile aus der verflQssig- 
ten Minenmasse entziehen wQrde, sondern ein Ober- 
druck, durch welchen eine ungewollte Beseitigung der 
flOchtigen Bestandteile vermieden wird Des weiteren 

55 hat sich gezeigt, daB bei bestimmten Fett- bzw. Wachs- 
zusammensetzungen fOr die Minenmasse eine Ausklei- 
dung der Innenwandung der HQlse mit einem Beschich- 
tungsmittel, wie es in der DE 27 18957 C3 erwahnt ist, 
nicht erforderlich ist 

60 Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
die KanOle mit ihrem Ausgabeendabschnitt bis in die 
Nahe des vorderen Endabschnittes der HQlse in diese 
eingefQhrt und dann entsprechend dem f rtschreiten- 
den FQIlstand des in die HOlse eingefOllten verflQssigten 

65 Minenmaterials in Richtung vom vorderen Endab- 
schnitt zum rOckwartigen Ende aus der HOlse herausbe- 
wegt wird Auf diese Weise ist es mdglich, K smetikstif- 
te kleinen Minendurchmessers und gr Ber Stiftiange 
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genauso problemlos herzustellen wie Kosmetikstifte 
vergleichsweise groBen Minendurchmessers und gerin- 
ger Sttftlange, ohne da8 LufteinschlQsse in der verfestig- 
ten Mine zu bef Qrchten sind Demselben Zweck dient es, 
wenn die KanQle kontinuierlich aus der HQlse herausbe- 5 
wegtwird 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung ei- 
nes Kosmetikstiftes wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung naher erlautert Die Figur zeigt in einem ver- 
grdBerten MaBstab einen Langsschnitt durch eine ab- 10 
schnittweise gezeichnete GieBform 10, durch eine in die 
GieBform eingesteckte HQlse 12 und eine in die HQlse 
eingebrachte KanQle 14. Die HQlse 12 und die KanQle 14 
sind ebenfalls nur abschnittweise gezeichnet Die HQlse 
12 fQr einen Kosmetikstift weist einen kegelstumpffor- 15 
migen Endabschnitt 16 auf und die GieBform 10 ist mit 
einem dem kegelstumpffdrmigen Endabschnitt 16 der 
HQlse 12 entsprechenden kegeligen Endabschnitt 18 
ausgebildet Die HQlse 12 des Kosmetikstiftes liegt zu- 
mindest mit ihrem kegelstumpffdrmigen Endabschnitt 20 
16 abdichtend an der lnnenwandung 20 des kegeligen 
Endabschnittes 18 der GieBform 10 an, so dafl im in die 
GieBform 10 eingesetzten Zustand der HQlse 12 zwi- 
schen der HQlse 12 bzw. ihrem kegelstumpffdrmigen 
Endabschnitt 16 und dem kegeligen Endabschnitt 18 der 25 
GieBform 10 ein Hohlraum 22 verbleibt, der auf der der 
Hulse 12 gegenQberiiegenden Seite durch einen Aus- 
werfer 24 der GieBform 10 begrenzt ist Der Hohlraum 
22 entspricht formmaBig der Minenspitze des mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren hergesteilten Kosmetik- 30 
stiftes. Zur Ausbildung der Minenspitze des Kosmetik- 
stiftes und zum Ausfullen des zentralen Hohlraumes 26 
der HQlse 12 wird in die HQlse 12, d. h. in ihren zentralen 
Hohlraum 26 von ihrem rQckwartigen Ende her die Ka- 
nQle 14 eingebracht Durch die KanQle 14 wird danach 35 
eine verflQssigte Minenmasse in den Hohlraum 22 und 
in den zentralen Hohlraum 26 der Hulse 12 eingefQllt, 
was durch den im Zentralraum 28 der KanQle 14 einge- 
zeichneten Pfeil 30 angedeutet ist Entsprechend dem 
fortschreitenden FQUstand des durch den Zentralraum 40 
28 der KanQle 14 in den Hohlraum 22 bzw. den zentra- 
len Hohlraum 26 der HQlse 12 eingefQllten verflQssigten 
Minenmaterials wird die KanQle, die mit ihrem Ausga- 
beendabschnitt 32 bis in die Nahe des vorderen Endab- 
schnittes 16 der HQlse 12 in die HQlse 12 eingefuhrt wird, 45 
anschlieBend aus der HQlse 12 herausbewegt, was durch 
den Pfeil 34 angedeutet ist Wahrend des durch den Pfeil 
30 angedeuteten EinfQIlvorgangs des verflQssigten Mi- 
nenmaterials kann die im zentralen Hohlraum 26 be- 
findliche Luft durch den Zwischenraum 36 zwischen der 50 
KanQle 14 und der lnnenwandung 38 der HQlse 12 ent- 
weichen, so daB eine unerwunschte Bildung von Luftein- 
schlQssen in der verfestigten Mine des Kosmetikstiftes 
vermieden wird. 

55 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung eines insbesondere zu 
Kosmetikzwecken dienenden Stiftes, wobei eine 
spitzbare HQlse (12) mit ihrem vorderen Endab- 60 
schnitt (16) in eine GieBform (10) eingesetzt und in 
die HQlse (12) danach eine kosmetische Minenmas- 
se im verflQssigten Zustand eingefQllt und nachfol- 
gend verfestigt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB in die HQlse (12) von ihrem rQckwartigen Ende 65 
her eine KanQle (14) eingebracht wird, durch wel- 
che die verflQssigte Minenmasse in die HQlse (12) 
eingefQllt wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die KanQle (14) mit ihrem Ausgabe- 
endabschnitt (32) bis in die Nahe des vorderen End* 
abschnittes (16) der HQlse (12) in diese eingefQhrt 
und dann entsprechend dem fortschreitenden FQU- 
stand des in die HQlse (12) eingefQllten verflQssigten 
Minenmaterials in Richtung vom vorderen Endab- 
schnitt (16) zum rQckwartigen Ende aus der HQlse 
(12) herausbewegt wird 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die KanQle (14) kontinuierlich aus der 
HQlse (12) herausbewegt wird. 
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